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1. CECHY, WtASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Zawiesia wezowe (inna ich nazwa - kotowe) to miekkie i elastyczne zawiesia stosowane do podnoszenia
i bliskiego transportu ciezkich tadunkdw przeznaczenia ogdlnego. Wykonane sg z poliestru (PES).
Wewnatrz rekawa ochronnego znajdujg sie zebrane w pasma wtdkna poliestrowe, ktére odpowiedzialne
sg za no$nosc catego zawiesia. Bezszwowy rekaw poliestrowy chroni widkna oraz nadaje ksztatt.
W obrebie zawiesi wezowych wyrdznia sie zawiesia o obwodzie zamknietym oraz zawiesia jednociegnowe,
dwuciegnowe, trzyciegnowe oraz czterociegnowe.
Wiasciwosci:

e zbudowane z rdzenia w postaci zwoju poliestrowego i ptaszcza ochronnego,

e uzyte materiaty: przedza poliestrowa, ochrona poliestrowa wysokiej jakos$ci, mocne nici poliestrowe,

e duzy stosunek ciezaru wtasnego zawiesia do jego udzwigu,

e [ekkie - fatwe i wygodne w uzywaniu i przechowywaniu,

e miekkie - nie niszczg wrazliwych powierzchni,

e gietkie + "Sliska" powierzchnia - idealne do mocowania petlg (“na zacigg"),

e atestowane - wykonanie zgodne z normg PN-EN 1492-2,

e wspotczynnik bezpieczenstwa: 7,

e odporne na kwasy mineralne, oleje i smary,

e pracujg w zakresie temperatur od -40°C do 100°C,

e barwne oznakowanie zgodne, utatwiajgce okreslenie udzwigu,

e stosowane do podnoszenia tadunkdw, ktére nie posiadajg przeznaczonych do tego uchwytéw.
Zastosowanie:

e odpowiednie do podnoszenia takich tadunkdw jak waty, filary, rury, stupy i tadunki z malowanymi

powierzchniami,
e stosowane najczesciej do obwigzywania wokét fadunkow,
e stosowane sg w firmach budowlanych — gdzie bardzo czesto produktem transportowanym sg materiaty
budowlane, wykonczeniowe i ciezkie maszyny przemystowe,
e wykorzystywane w warsztatach, magazynach oraz na halach produkcyjnych,
e stosowane sg takze do przemieszczania materiatdw, produktow i gotowych surowcow.
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A OSTRZEZENIE

o Nieprzestrzeganie wytycznych niniejszej instrukcji prowadzi¢ moze do powaznych konsekwencji,
takich jak ryzyko zranienia.
* Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac ponizszg instrukcje .

2. ZASTOSOWANIE ZAWIESI WEZOWYCH W NIESPRZYJAJACYCH WARUNKACH LUB
NIEBEZPIECZNYCH ZASTOSOWANIACH

2.1 Materiat, z ktérego wykonane sg zawiesia, ma selektywng odpornos¢ na chemikalia. Poliester (PES) jest
odporny na wiekszos¢ kwasow mineralnych, ale ulega uszkodzeniom pod wptywem dziatania zasady;
Nieszkodliwe roztwory kwaséw lub zasad, ktére sg nieszkodliwe mogg zostaé skoncentrowane przez
odparowanie na tyle, aby spowodowac uszkodzenie. Zawiesia zanieczyszczone chemicznie muszg byé
natychmiast wycofane, przeptukane w zimnej wodzie, naturalnie wysuszone i przekazane do sprawdzenia
osobie kompetentne;.

Zawiesia z osprzetem klasy 8 i zawiesia wielociegnowe z ogniwami zbiorczymi klasy 8 nie powinny by¢
stosowane w Srodowiskach kwasowych. Kontakt z kwasami lub kwasnymi oparami wywotuje kruchos¢
wodorowg w materiatach klasy 8.

Jesli prawdopodobne jest narazenie zawiesi na dziatanie chemikaliéw, nalezy skonsultowac sie z
producentem lub dostawca.

2.2 Zawiesia wezowe nadajg sie do uzytku i przechowywania w nastepujgcych przedziatach temperatur:
Poliester: od -40°C do 100°C. W niskich temperaturach powstanie oblodzenie, jesli obecna bedzie wilgo¢.
Moze ono dziata¢ jako czynnik przecinania i Scierania, powodujgcy wewnetrzne uszkodzenie zawiesia.
Ponadto 16d zmniejszy elastycznos¢ zawiesia, w skrajnych przypadkach czynigc go niezdatnym do uzytku.
Powyzsze przedziaty sg zmienne w Srodowisku chemicznym i wtedy nalezy zasiegna¢ porady producenta
lub dostawcy. W celu wysuszenia dopuszcza sie umiarkowane posrednie podgrzewanie otoczenia,

w granicach tych przedziatow.

2.3 Wtdkna sztuczne, z ktérych wytwarzane sg zawiesia wezowe, sg podatne na degradacje pod wptywem
promieniowania ultrafioletowego. Zawiesi nie wolno przechowywac ani sktadowa¢ w bezposrednim
Swietle stonecznym lub w zasiegu zrédet promieniowania ultrafioletowego.

3. KONTROLA ZAWIES| WEZOWYCH W EKSPLOATACII

3.1 Przed pierwszym uzyciem zawiesi nalezy upewnic sie, ze:
a) zawiesie doktadnie odpowiada zawiesiu wyszczegdlnionemu w zaméwieniu;
b) producent dostarczyt certyfikat;
c) identyfikacja i WLL oznakowane na zawiesiu odpowiadajg informacjom zawartym w certyfikacie.
3.2 Przed kazdym uzyciem zawiesie nalezy sprawdzi¢ pod katem wad i upewnic sie, ze identyfikacja
i specyfikacja sg prawidtowe. Nigdy nie nalezy uzywac zawiesia niezidentyfikowanego lub uszkodzonego
w takim wypadku powinno ono zostac przekazane kompetentnej osobie w celu zbadania.
3.3 Podczas uzytkowania nalezy czesto sprawdzaé, czy zawiesie nie ma wad lub uszkodzen, tacznie
z uszkodzeniami ukrytymi pod zabrudzeniem, ktére mogg mie¢ wptyw na dalsze bezpieczne uzytkowanie
zawiesia. Sprawdzenia te powinny obejmowac wszystkie tgczniki i akcesoria do podnoszenia uzywane
w pofaczeniu z zawiesiem. W przypadku watpliwosci co do przydatnosci do uzycia albo jesli ktérekolwiek
z wymaganych oznaczen zniknefo lub stato sie nieczytelne, zawiesie powinno zostaé¢ wycofane
z eksploatacji i przekazane do zbadania osobie kompetentne;.
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Ponizej podano przyktady wad lub uszkodzen, ktére mogg wptywac na przydatnosé zawiesi do dalszego

bezpiecznego uzytkowania:

a) Starcie powierzchni. Podczas normalnego uzytkowania bedzie miato miejsce czesciowe Scieranie wtdkien

powierzchniowych. Jest to normalne i ma niewielki wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania. Jednak
efekty sg zmienne i jesli taki proces postepuje, nalezy spodziewac sie pewnej utraty wytrzymatosci.

Na znaczniejsze starcie, zwtaszcza gdy jest umiejscowione, nalezy patrzeé krytycznie. Miejscowe starcie,

w odrdznieniu od ogdlnego zuzycia, moze by¢ spowodowane przez ostre krawedzie, kiedy zawiesie j
obcigzone i moze wywotac ono powazng utrate wytrzymatosci.

b) Naciecia. Poprzeczne lub wzdtuzne napiecia w powtoce lub wszelkie uszkodzenia szwu wywotujg
powazne watpliwosci co do spoistosci rdzenia.

c) Odstoniecie rdzenia.

est

d) Dziatanie chemikaliow. Dziatanie chemikaliow powoduje miejscowe ostabienie i zmiekczenie materiatu.

Wskazuje na to tuszczenie sie powierzchni ostony, ktéra moze by¢ skubana lub $cierana. Wszelkie ozn
dziatania chemikaliéw na powtoke wywotujg powazne watpliwosci co do spoistosci rdzenia.

aki

e) Zniszczenie przez ciepto lub tarcie. Wskazuje szklisty wyglad wtdkien, a w skrajnych wypadkach moze

nastgpic¢ stopienie wtdkien, co wskazuje na ostabienie rdzenia.
f) Uszkodzone lub odksztatcone elementy osprzetu.

4. PRAWIDLOWY DOBOR | UZYTKOWANIE ZAWIES| WEZOWYCH

4.1 Przy dobieraniu i specyfikowaniu zawiesi z wtékien sztucznych zaleca sie rozwazy¢é wymagane
dopuszczalne obcigzenie robocze z uwzglednieniem rodzaju uzytkowania i charakteru podnoszonego
tadunku. Na prawidtowy wybdr wptyw maja wielko$é, ksztatt i ciezar tadunku, facznie z metoda
uzytkowania zgodng z przeznaczeniem, srodowisko pracy i charakter fadunku.

Zaleca sie, aby wybrane zawiesie byto zardowno mocne, jak i miato dtugos$é odpowiednig do rodzaju
uzytkowania. Jesli do podniesienia tadunku uzywa sie wiecej niz jednego zawiesia, zaleca sie aby
zawiesia te byty identyczne. Wazne jest tez, by ani srodowisko ani tadunek nie oddziatywaty szkodliwie
na materiat, z ktérego wykonane jest zawiesie.

Jednoczesnie zaleca sie zwrdcenie uwagi na osprzet pomocniczy i na urzadzenia do podnoszenia,
ktére powinny by¢ kompatybilne z zawiesiem.

4.2 Zawiesia nie powinny by¢ przecigzane: nalezy stosowac¢ wtasciwy wspdtczynnik uktadu ciegien
(tabela 1). Wartosci graniczne obcigzen roboczych dla niektérych uktadéw ciegien moga by¢ podane
na etykiecie. W przypadku zawiesi wielociegnowych maksymalny kat odchylenia od pionu nie powinien

by¢ przekroczony.
4.3 Nalezy postepowac zgodnie z dobrg praktyka zaktadania zawiesi: operacje zatozenia zawiesia,

podnoszenia i opuszczania powinny byé zaplanowane przed ich rozpoczeciem.

4.4 Zawiesia wezowe powinny by¢ prawidtowo umieszczone i potgczone z fadunkiem w bezpieczny sposéb.

Zawiesia nalezy tak umieszcza¢ na tadunku, zeby byty w stanie przyjmowac ksztatt sptaszczony, a
obcigzenie na ich szerokosci byto réwnomierne. Nigdy nie powinny by¢ one wigzane na wezet ani
skrecane. Nalezy zapobiegaé uszkodzeniom etykiet przez umieszczanie ich z dala od tadunku, haka
i rozwarcia petli.

4.5 W przypadku zawiesi wielociegnowych wartosci WLL sg okreslane przy zatozeniu, ze ich obcigzenie jest
symetryczne. Oznacza to, ze podczas podnoszenia tadunku ciegna zawiesia sg roztozone symetrycznie
w ptaszczyznie i nachylone do pionu pod takim samym, katem.

W przypadku zawiesi z 3 ciegnami, jezeli ciegna nie sg rozmieszczone symetrycznie w ptaszczyznie,
najwieksze napiecie wystepuje w ciegnie, w ktdorym suma katow odchylen od sgsiednich ciegien jest
najwieksza. Ten sam efekt wystepuje w zawiesiach z czterema ciegnami, z wyjatkiem tego, ze nalezy
rowniez wzigé pod uwage sztywnos¢ tadunku.
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Tabela 1. Dopuszczalne obcigzenia robocze i barwy rozpoznawcze

uktad obwiazanie kotyska z

prosty kotyska petla | odchyleniem 2-cieghowe 3- i 4-ciegnowe

g O

Ic<>(a:itchy|enia 0°- 45° |45°- 60°| 0°- 45°| 45°- 60°| 0°- 45°|45°- 60°
M 1 2 0,8 1,4 1 1,4 1 2,1 1,5
Kolor WLL
fioletowy | 1,0 | 1,0 2,0 0,8 1,4 1,0 1,4 1,0 2,1 1,5
2,020 4,0 1,6 2,8 2,0 2,8 2,0 4,2 3,0
261ty 3,0 3,0 6,0 2,4 4,2 3,0 4,2 3,0 6,3 4,5
szary 4,0 | 4,0 8,0 3,2 5,6 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0

50|50 | 10,0 | 4,0 7,0 5,0 7,0 5,0 10,5 7,5
6,0 | 6,0 | 12,0 | 4,8 8,4 6,0 8,4 6,0 12,6 9,0
8,0 |80 |16,0 |64 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
10,0 |10,0 | 20,0 | 8,0 | 14,0 | 10,0 (14,0 10,0 21,0 15,0

M.- wspétczynnik uktadu ciegien dla obcigzen symetrycznych. Tolerancja odchylenia zawiesi lub czesci zawiesi wskazanych jako pionowe = 6°

UWAGA Przy sztywnym obcigzeniu wiekszos¢ ciezaru moze by¢ przenoszona tylko przez trzy, a nawet
dwa ciegna, przy czym pozostate stuza jedynie do zrownowazenia tadunku.

4.6 Zawiesia powinny by¢ chronione przed krawedziami, tarciem i scieraniem, zaréwno pochodzgcymi od
tadunku, jak i urzadzenia podnoszgcego. Tam gdzie wzmocnienia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem
od krawedzi i /lub $cierania sg dostarczane jako czesci zawiesia, nalezy je prawidtowo umiesci¢. Moze
by¢ konieczne uzupetnienie ich dodatkowymi zabezpieczeniami.

Definicja ostrej krawedzi:

Promien r (krawedz) <grubosc¢ d zawiesia.

A

4.7 tadunek powinien by¢ zabezpieczony za pomocg zawiesi w taki sposéb, aby nie mdgt sie przechylié
lub spasé z zawiesia podczas podnoszenia. Zawiesia powinny byc¢ tak zatozone, aby punkt podnoszenia
znajdowat sie bezposrednio nad srodkiem ciezkosci, a tadunek byt zrbwnowazony i stabilny.
Przesuniecie zawiesia nad punkt podnoszenia jest mozliwe, jesli sSrodek ciezkosci tadunku nie znajduje
sie ponizej punktu podnoszenia.

Podczas podnoszenia w ukfadzie kotyskowym (siodtowym) tadunek nalezy zabezpieczyé, poniewaz
nie ma zadnego dziatania zaciskajgcego jak przy ukfadzie z obwigzywaniem petlg i zawiesie moze
przesuwac sie z punktu podnoszenia.
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W przypadku zawiesi uzywanych w parach zaleca sie uzycie rozporki, aby ciegna zawiesi wisiaty
mozliwie jak najbardziej pionowo i aby ciezar byt rwnomiernie roztozony miedzy ciegnami.
Kiedy zawiesia jest w uktadzie obwigzywania petlg, nalezy je ustawi¢ w taki sposdb, aby umozliwic¢
utworzenie naturalnego kata (120 °) i unikng¢ wytwarzania ciepta przez tarcie. Zawiesia nigdy nie
powinny by¢ przesuwane sitg na miejsce, nie wolno tez prébowac zaciskania petli.

Prawidtowy sposdb zabezpieczenia tadunku w petli pokazano na rysunku C.1. Obwigzywanie petlg
z opasaniem zapewnia wieksze bezpieczenstwo i zapobiega przeslizgiwaniu sie tadunku w zawiesiu.

Rysunek C.1 Obwigzywanie petlg z opasaniem

4.8 Nalezy zadba¢ o bezpieczenstwo personelu podczas podnoszenia. Osoby w strefie niebezpiecznej

powinny zosta¢ ostrzezone, ze operacja ma sie odby¢ i, jesli to konieczne, ewakuowane z najblizszego
obszaru. Rece i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od zawiesi, aby zapobiec obrazeniom przy
wybieraniu luzu. Praca z urzadzeniami i sprzetem dZzwigowym musi by¢ zaplanowana, zorganizowana

i wykonana w odpowiedniej kolejnosci w celu unikniecia niebezpiecznych sytuacji. Zgodnie z

krajowymi przepisami ustawowymi urzgdzenia i sprzet do podnoszenia mogg by¢ uzywane wytgcznie
przez osobe zaznajomiong z pracy i posiadajgcg teoretyczng i praktyczng wiedze na temat

bezpiecznego uzytkowania.

Oprdcz instrukcji obstugi odnosimy sie do przepiséw krajowych obowigzujgcych w kazdym miejscu pracy.

4.9 Nalezy wykonac prébne podnoszenie. Luz nalezy redukowac, dopdki zawiesie nie bedzie napiete.

tadunek powinien by¢ nieznacznie podniesiony, a sprawdzenie zapewnia, ze jest on bezpieczny

i przyjmuje zamierzong pozycje. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku kotysek lub innych luznych
metod, w ktdérych tarcie utrzymuje tadunek. Jesli tadunek ma tendencje do przechylania sie, nalezy
go opuscié¢ i przesungc zaczepy w inne miejsce. Podnoszenie probne nalezy powtarza¢ do momentu
zapewnienia stabilnosci tadunku.

4.10Podczas podnoszenia nalezy zwraca¢ uwage na zapewnienie kontroli nad tadunkiem np. zapobiegac

przypadkowym obrotom lub zderzeniu z innymi przedmiotami. Nalezy unika¢ podnoszenia tadunku
z poderwaniem lub wstrzgsem, poniewaz zwieksza to sity dziatajgce na zawiesie. tadunek w zawiesiu
ani samo zawiesie nie powinno by¢ ciggniete po ziemi albo po nieréwnych powierzchniach.

4.11tadunek powinien by¢ opuszczany w taki sam kontrolowany sposdb, jak podczas podnoszenia. Przy

opuszczaniu tadunku nalezy unikac przycisniecia zawiesia przez tadunek. tadunek nie powinien leze¢
na zawiesiu, jezeli mogtoby to spowodowac uszkodzenie. Nie nalezy takze probowac wyciggngé
zawiesia spod fadunku, gdy tadunek na nim lezy.

4.12Po zakonczeniu operacji podnoszenia zawiesia nalezy zwrdéci¢ do wiasciwego magazynu. Gdy zawiesia
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nie sg uzywane powinny by¢ przechowywane w czystych, suchych i dobrze wentylowanych warunkach,
w temperaturze pokojowej i na stojaku, z dala od zrddet ciepta, kontaktu z chemikaliami, oparami,
powierzchniami skorodowanymi, bezposrednim nastonecznieniem lub innymi zrodtami
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promieniowania ultrafioletowego.

4.13 Przed umieszczeniem zawiesi w magazynie nalezy sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen, ktére mogty

nastgpié¢ podczas uzytkowania. Zawiesia uszkodzone nigdy nie powinny byé zwracane do magazynu.

4.14 Tam, gdzie zawiesia miaty kontakt z kwasami i / lub zasadami, przed umieszczeniem ich w magazynie

zaleca sie przeptukanie ich wodg lub neutralizacje odpowiednimi srodkami. W zaleznosci od materiatu
zawiesia i chemikalidow, wspomnianych pkt 2.1, w niektérych przypadkach moze by¢ konieczne
zwrdcenie sie do dostawcy o dodatkowe zalecenia dotyczgce procedury czyszczenia, ktérych nalezy
przestrzegac po uzyciu zawiesia w obecnosci chemikalidw.

4.15 Zawiesia zamoczone podczas uzytkowania lub w wyniku czyszczenia powinny by¢ rozwieszone

i pozostawione do naturalnego wyschniecia, nie za$ w poblizu Zrddta ciepta.

5. KONTROLA | NAPRAWA

Okresy kontroli powinny by¢ okreslone przez kompetentng osobe, biorgc pod uwage zastosowanie,
srodowisko, czestotliwos¢ uzytkowania i podobne czynniki, ale w kazdym przypadku zawiesia winny
by¢ sprawdzane wizualnie co najmniej raz w roku przez kompetentng osobe w celu ustalenia ich
przydatnosci do dalszego uzytkowania. Nalezy przechowywaé zapisy z takich kontroli. Zawiesia
uszkodzone nalezy wycofac z eksploatacji. Nie wolno nigdy prébowac samodzielnie naprawiac zawiesi.

6. UTYLIZACIA

Zawiesie powinno by¢ zeztomowane poprzez przeciecie, aby nie mogto byé wiecej uzyte, jezeli:

- posiada wady powierzchniowe, takie jak przeciecia, wgniecenia, rozdarcia i otarcia;

- brak jest etykiety, lub jest ona zuzyta i nieczytelna w takim stopniu, z trudno jest zidentyfikowac
zawiesie

Zawiesia nalezy posortowac / ztomowac jako zwykty ztom poliestrowy. Gtdwnym materiatem jest

poliester (PES). W razie potrzeby dostawca udzieli pomocy przy usuwaniu.

7. ZGODNOSC Z OBOWIAZUJACYMI NORMAMI

Niniejszym potwierdza sie, ze zawiesia wezowe EXAR/KOMSTAL opisane powyzej sg zgodne
z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE z zatgcznikami oraz normami PN-EN 1492-2.

8. GWARANCIJA ORAZ WSPARCIE SERWISOWE
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W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z producentem lub
lokalnym sprzedawcy zawiesi.

KOMSTAL Michat Kowejsza

KDM STAI_ ul. gen. Maczka 71B,

43-310 Bielsko-Biata
NIP: 796 206 98 37
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